Introducéao

A COROTEC é uma prensa servo elétrica (AC SERVO PRESS) projetada para aplicacoes de precisdo em automacao
industrial. Este sistema de prensagem inteligente combina forca mecanica com controle eletronico, oferecendo
alto desempenho em um espaco reduzido.

Visao geral:

Produto: Prensa servo eletromecanica da marca COROTEC - Modelo CS20-200B

Funcéao: Funcao de prensa por meio de operagdes programaveis, controles e monitoramento da curva de carga e
curso.

Controle por parametros: velocidade, carga, curso

Acéao programavel: por controlador CPS SP separado e interface de E/S com PC e CLP

Arquitetura do sistema completo implantado:
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Parte principal da prensa:

A prensa eletromecanica utiliza um motor elétrico sem escovas (Brushless) para acionar o sistema de transmissao
(parafusos de esferas) que converte o movimento rotativo em movimento linear, produzindo a forca necessaria
para a prensagem.

A forca é detectada pela célula de carga e a posicao é detectada pelo codificador no motor de acionamento.

Na imagem, o componente principal da prensa:

motor

Screw (inside)

Load cell

Caracteristicas da carga:

Forca maxima de carga de 20 KN; para ciclo continuo, a forca maxima pode ser de 70% da carga maxima.

A leitura da carga é feita por uma célula de carga com extens6metro integrado, com precisao de +1,5% da carga
total.

A repetibilidade da aplicacdo da carga é de +0,5% da carga total.

Caracteristicas de curso e velocidade:

O curso pode ser regulado com preciséao (+0,01 mm) por servomotor sem escovas.

O curso total disponivel é de 200 mm.

Velocidade maxima ajustavel de 270 mm/seg.




Controlador:

O acionamento da prensa é feito por um servomotor sem escovas (brushless) operando em malha fechada.

O controle da prensa pode ser realizado pelo controlador separado CPS-SP-75A com diferentes modos de
funcionamento:

- controle de forca

- controle de curso

- controle de velocidade.




Exibicdo e verificacdo da curva de carga-curso:

A curva de carga-curso é adquirida por um PC externo e exibida no visor do PC conectado a prensa.

E possivel definir os parametros de controle de implantacao (veja as zonas de controle superior (verde) e inferior
(azul) na imagem a seguir).
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Dados técnicos:

MODELO:

SERVOPRESS COROTEC CS20-200B

FORCA MAXIMA:

20KN

CURSO:

200 mm

VELOCIDADE MAXIMA:

270 mm/seg

PRECISAO DA CARGA:

REPETIBILIDADE DA CARGA:

+1,5 mm (FS da célula de carga)

0,5 mm (FS da célula de carga)

REPETIBILIDADE DA POSIGCAO:

0,01 mm

POTENCIA:

1,85 kVA




Aplicacao:

A servoprensa é integrada a maquina de montagem do VOLANTE.

Os 3 pinos sjo pressionados sequencialmente no volante e o controle de forgca-curso é realizado.

A prensa é alimentada automaticamente com pinos.

prensa servo
elé

Foto do volante motor com os 3 pinos implantados.




ALINHAR

‘Madelo ndo, CS0s cs10
Forga Maxima (kN) 5 10
Curso (mm) 100/250
Velocidade mix. (mavs) 300 _ 180
Controlador

Precisdo de carga

Repetibilidade de carga

Reopetibilidade posicional

Condicdes amblentais
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CARACTERISTICAS PRNCPAS ALCACDEY
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