
Introdução 

A COROTEC é uma prensa servo elétrica (AC SERVO PRESS) projetada para aplicações de precisão em automação 
industrial. Este sistema de prensagem inteligente combina força mecânica com controle eletrônico, oferecendo 
alto desempenho em um espaço reduzido. 

 

Visão geral: 

Produto: Prensa servo eletromecânica da marca COROTEC – Modelo CS20-200B 

Função: Função de prensa por meio de operações programáveis, controles e monitoramento da curva de carga e 
curso. 

Controle por parâmetros: velocidade, carga, curso 

Ação programável: por controlador CPS SP separado e interface de E/S com PC e CLP 

 

Arquitetura do sistema completo implantado: 

 

 

 

 

  



Parte principal da prensa: 

A prensa eletromecânica utiliza um motor elétrico sem escovas (Brushless) para acionar o sistema de transmissão 
(parafusos de esferas) que converte o movimento rotativo em movimento linear, produzindo a força necessária 
para a prensagem. 

A força é detectada pela célula de carga e a posição é detectada pelo codificador no motor de acionamento. 

Na imagem, o componente principal da prensa: 

 

 

Características da carga: 

Força máxima de carga de 20 KN; para ciclo contínuo, a força máxima pode ser de 70% da carga máxima. 

A leitura da carga é feita por uma célula de carga com extensômetro integrado, com precisão de ±1,5% da carga 
total. 

A repetibilidade da aplicação da carga é de ±0,5% da carga total. 

 

Características de curso e velocidade: 

O curso pode ser regulado com precisão (±0,01 mm) por servomotor sem escovas. 

O curso total disponível é de 200 mm. 

Velocidade máxima ajustável de 270 mm/seg. 

  



 

Controlador: 

O acionamento da prensa é feito por um servomotor sem escovas (brushless) operando em malha fechada. 

O controle da prensa pode ser realizado pelo controlador separado CPS-SP-75A com diferentes modos de 
funcionamento: 

- controle de força 

- controle de curso 

- controle de velocidade. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

Exibição e verificação da curva de carga-curso: 

 

A curva de carga-curso é adquirida por um PC externo e exibida no visor do PC conectado à prensa. 

É possível definir os parâmetros de controle de implantação (veja as zonas de controle superior (verde) e inferior 
(azul) na imagem a seguir). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



Dados técnicos: 

 

MODELO:     SERVOPRESS COROTEC CS20-200B 

FORÇA MÁXIMA:    20 KN 

CURSO:     200 mm 

VELOCIDADE MÁXIMA:   270 mm/seg 

PRECISÃO DA CARGA:   ±1,5 mm (FS da célula de carga) 

REPETIBILIDADE DA CARGA:  ±0,5 mm (FS da célula de carga) 

REPETIBILIDADE DA POSIÇÃO:  ±0,01 mm 

POTÊNCIA:     1,85 kVA 

  



 

Aplicação: 

A servoprensa é integrada à máquina de montagem do VOLANTE. 

Os 3 pinos são pressionados sequencialmente no volante e o controle de força-curso é realizado. 

A prensa é alimentada automaticamente com pinos. 

 

 

Foto do volante motor com os 3 pinos implantados. 

 

 

 

 



 



 


